300x320 SH-LR II.GENERACE PEGAS

300x320 SH-LR (ll. GENERACE — verze 2)

Poloautomaticka pasova pila s hydraulickym ovliadanim.

Pila je uréena pro déleni materialu v kolmych i thlovych fezech, thlové fezy plynule nastavitelné od 0 do +60 stupfiti vpravo a
od 0 do -45 stupfiti vievo. Zména uhlu pomoci rychloupinaci paky.

Naléza uplatnéni v kusové a malosériové vyrobé a vzhledem ke své robustni konstrukci umoznuje déleni Siroké Skaly jakosti
materiall v€etné nerez a nastrojovych oceli a to jak profila tak pinych polotovaru.

Ridici systém:

e Stroj je vybaven fidicim systémem PEGAS A2 s reléovou logikou

e Tlacitkové ovladani

e Ovladaci panel, ktery je ergonomicky umistény na oto€né konzole, je vybaven bezpe€nostnim tlaCitkem pro zastaveni
pily. Dale je zde umistén regulator fezného posuvu a dalsi tlaCitka ovladani pfisluSenstvi.

Konstrukce:

e Pila je konstrukéné feSena tak, aby odpovidala extrémnimu namahani ve vyrobnich podminkach.

e Rameno pily je vyrobeno z litiny a navrzeno tak, aby byla zajiSt€na potfebna sila a pfesnost fezani. Rameno sklonéno

0 25°, coz zvySuje Zivotnost pasu.

Rameno uloZeno v pfedepjatych a sefiditelnych kuzelikovych loZiskach.

Hnaci i napinaci kladka jsou odlitky.

Horni pracovni poloha ramene ovladana automatickym dorazem pracovni polohy (DPP).

Dolni pracovni poloha ramene ovladana mikrospinaem. Po dosazeni dolni koncové polohy se rameno automaticky

vrati do zadané horni polohy.

Svérak je vyroben z litiny. Celisti zajistuji bezpe&né upnuti materialu.

e Hydraulicky ovladany kratkozdihovy svérak ulozen v sefiditelné rybinové drazce.

. Pohyb ¢elisti je manualni pomoci robustniho trapézového Sroubu. Zrychlené nastaveni Celisti je pomoci paky, pruziny
a trapézové plimatice.

e Téleso svéraku se posouva vlevo-vpravo podle smeéru nastaveni uhlového fezu, fixace pomoci klicky.

e Provedeni to¢ny z litiny. Oto¢ny stl dodava veliky prostor pro podepreni materialu a jeho precizni upnuti.

e Manualni nataceni pily pro uhlové fezy, aretace pomoci klicky. Oto¢ny stll ma vzdy po 15 stupnich autoaretaci (ulicka s
pruzinou).

e  Obecné uhly nastaveny pomoci noniusu.

Standardni vybava:

e Vedeni pasu ve voditkach s destickami a navadécimi lozZisky a po litinovych kladkach.

e Pila méa na strané pohonu voditko ulozené na pevném nosniku. Na strané napinani je voditko uloZzeno na posuvném

nosniku.

Nosnik posuvného voditka pasu manualné nastavitelny. Manuaini fixace nosniku.

Nosnik voditka se pohybuje v sefiditelné rybinové drazce.

Pilovy pas je chranén krytem, ktery chrani obsluhu pfed odpadavajicimi pilinami a chladici emulzi.

Mechanické napinani pilového pasu.

Automaticka indikace spravného napnuti pilového pasu.

Pasivné pohanény distici kartac pilového pasu pro dokonalé ocisténi a funkci pilového pasu.

Pohon pilového pasu prostfednictvim Snekové pfevodovky s trvalou olejovou naplni. Tfifazovy motor s dvojitym

vinutim, 2 fezné rychlosti. Tepelna ochrana motoru.

Chladici systém na feznou emulzi s rozvodem kapaliny do voditek pilového péasu.

e Robustni podstavec se zasobnikem na tfisky. Podstavec je zkonstruovan pro manipulaci s pilou paletovacim vozikem i
vysokozdviznym vozikem.

e Mikrospina¢ napnuti pilového pasu a otevieni krytu kladek.

e Ovladani 24 V.

e  Stroj vybaven hydraulickou centralou, ktera ovlada veskeré funkce poloautomatické pily. Tlaci rameno do fezu,
zdvihani ramene, otevirani a zavirani svéraku.

Zékladni vybava stroje:

e Pilovy pés.
e Sada nafadi pro b&Znou udrzbu stroje.
e Navod k obsluze v elektronické podobé na CD.

Pracovni cyklus:

Po mechanickém nastaveni Celisti odstartuje obsluha pomoci standardniho spinace na ovladacim panelu cyklus. Po
odstartovani hydraulicky valec svéraku upne material, provede se fez zvolenou rychlosti. Rychlost pohybu ramene do fezu
reguluje obsluha pomoci Skrticiho ventilu. V dolni poloze ramene sepne mikrospina¢. Pohyb ramene a svéraku po dokon&eni
fezu dle nastaveného uzivatelského parametru. Obsluha pouze posouva material.
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Rezné parametry

iy I:I] 0 E[45° TJe0° JZ[45° [60°
D [mm] 300 300 200 270 X
§ D [mm] 180* 110* 80* 110* X X
b axb [mm] 320x300 290x300 190x190 270x200 X 320x160

a
*doporucend hodnota. Pfi pfekro¢eni doporuéeného maximainiho prdméru neni mozné garantovat vykon pilového pasu!

Ofezani svazkd bez horniho pfitlaku. HP = pfislugenstvi za pfiplatek. Pfi pouziti HP dojde k omezeni feznych parametru.

Nejmensi odfezek mm 3

Nejmensi délitelny pramér mm 5

Nejmensi zbytek pfi jednom fezu mm 30
Vykonnostni parametry

Pohon pilového pasu kw 1,3/1,8
Pohon hydraulického agregatu kW 0,44
Cerpadlo chladici emulze kW 0,05
Celkovy prikon kw

Rezna rychlost — plynule nastavitelna m/min | 35/70
Rozmér pilového pasu mm 3660x27x0,9
Elektické zapojeni 3x400V, 50 Hz, TN-S

Pracovni pohyby

Posuv ramene do fezu Hydraulicky
Posuv materialu Manualné
Upinani materialu Hydraulicky
Napinani pasu Manualné
Cisténi pilového pasu Pasivni karta¢

Rozméry < Lt . P
Délka Sitka Vyska Vyska stolu Hmotnost
[L] [B] [Hmax] [Hmin] [\ (kg)
H
2050 1170 2040 1420 800 650 v
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